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GIOI THIEU

Thanh 1Gp véo ndm 2009, cung khdt vong Iadm chd cdng nghé tu thiét k&, ché tao
dén 1dp dat ddng bd, tu ddng hda cac ddy chuyén thiét bi.

V&i nha xudng dugc ddu tu quy md mdy mdc clng frang thiét bi chudn héa, dém
bdo viéc san xudt da@y chuyén gidi phdp phuc vy cho cdc ngdnh kinh doanh chinh
cla Ha An véi chat lugng tot nhat

Cong ty TNHH Ché tao va Kinh doanh mdy cdng ndng nghiép Ha An cung cdp cdc
gidi phdp chinh bao gom:

- Gidi phdp SA&n xudt cac cdu kién kim logi; S&n xudt thung, bin silo va dung cu chia
dung bang kim loai.

- D&y chuyén thiét bi s&n xudt thdc an chan nudi gia stc, gia cdm dang Vién - Bot
- D&y chuyén sdn xudt thic an chan nudi thly san, ty ddng hoa téi tén

- LAp dat thiét b hé théng kho x& nhu dau cdp, ddu rat, hé théng Silo, ...

- Day chuyén ché bién gé CN dang sdy va ép g6, nhd phdn phdi déc quyén cac
thiét bj trong ngdnh ti thuong hiéu Nhat Ban: Adpec tai Viét Nam

- DAy chuyén Ep, dun vat liéu thay thé gé tu nhién



QUA TRINH ]
HiNH THANH & PHAT TRIEN

Thanh 1&Gp vao ndm 2009, cung khdt vong dem gidi phdp cho ngdnh thic
an chan nudi, hé théng kho x& cho cdc doanh nghiép tai Viét Nam

Cong ty TNHH Ché tao va kinh doanh méy cdng ndng nghiép Ha An khong
nglng cdi thién quy md clng nhu ndng Iyc sén xudt

20/0)%

Hop tac chién lugce :

Thuc hién 1&p dat kho xa@: Cong ty CP Viét Phép; Céng ty CP CN Sinh
hoc Tan Viét

Thuc hién cung cdp day chuyén thiét bi thiic &n chén nuéi: Cong ty
TNHH Thién Tén

2013

Hop tac chién lugce :

Thuc hién cung cdp day chuyén thiét bi thiic @n chén nuéi: Cong ty CP
CN Dinh dudng Viét Nhat, Cong ty san xudt TM An Phat, Cong ty TNHH
Giang Hong, Cong ty SX TM Minh Phuong

Thuc hién Idp ddt kho xa: Cong ty CP Blc Minh

Cung cap thiét bi ché& bién gé dang vién: Cong ty Cp XNK nhya Lam
Phuc

2015

Hop tac chién lugce :
Thuc hién I&p dat kho xa: Cong ty CP DAu tu SVIETNAM

N
)
!
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Hop tac chién lugce :

Thuc hién cung cdp dday chuyén thiét bi thiic @n chén nuéi: Crowfeed
Mién B&c, UJU Vina Thai Nguyén, KKF, HTX Qué Hoi

Thuc hién Idp dét kho x&: Cong ty TNHH Tan Phuong Bong, Cang ty SX -
TM An Phat, Cong ty TNHH Pha Sy
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Hop tac chién lugce :

Thuc hién cung cdp dday chuyén thiét bi thic @n chdn nuéi: Cong ty
TNHH Tang L&m

Thuc hién Idp dét kho xa: Khatoco

Thiét bi day chuyén, béng tdi: Yamashin Giken - Nhat Ban

2019

Hop tac chién lugc :

Thuc hién cung cdp day chuyén thiét bi thiic @n chén nuéi: Dugc phdm
tha Y HN - CN Hung Yén, Cong ty Viét Nhat, Nong S&n Pha Gid

Thuc hién Iap dat kho xa: Cargill VN, TNHH Tudn Minh, Livabin, Greenfarm
Thiét bi day chuyén, béng tdi: Yamashin Giken - Nhat Ban

2020

Ky k&t thda thuan chuyén giao cdng nghé mdy cdn son/keo va mdy sdy
bd&ng tia UV mang thuong hiéu clia tép dodn ADPEC - Nhat BAn tai Viét Nam

2021
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1. THIET B| LOC BUI
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8. SANG PHAN LOAI VIEN
9. CAN BONG BAO

10. ROBOT VAN HANH



THIET BI

VAN CHUYEN NGUYEN LIEU

‘ ‘ Chdit liéu: Thép, INOX

SU dung irgng van chuyén nguyén liéu hat, bét theo
phuong thang ding

THONG SO KY THUAT

r )
Céng sudt Toc dé . .
STT Model . Bang tai Gao gau
m3/gior m/s

| 1 BH5 15 2 B150 120x95

2 BH271 40 2 B250 200x115

I I 3 BH360 100 2 B300 280x160
: g 4 BH405 150 2 B350 338x168

1_ ;w] : 1 ,w] 5 BHA50 180 2 B400 368x168

\""-- ‘ \"'.l-

Chdt liéu: Thép, INOX

SU dung trong van chuyén nguyén liéu hat, bét
theo phuong ngang

THONG SO KY THUAT

Céng suat Téc dd

Model
oae m3/gi m/phut

XTKH20  20-40 Max 18

XTKHeO = 40-80 Max 18
XTKH80 80-120 Max 18
XTKH100 120-150 Max18
XTKH150 150-180 Max 18




THIET BI

VAN CHUYEN NGUYEN LIEU

BANG TAI Chét lieu: Thép

Dung van chuyén nguyén liéu hat, bét theo
phuong ngang, thudng dudc st dung van
chuyén cac logi nguyén liéu kich thuéc 16n, han
ché& vé trong qua trinh van chuyén

THONG SO KY THUAT

Céng sudt Tdcdd

STT Model . ;
m3/gic m/phut

BT20 20-40 Max 72
BTeO 40-80 Max 72
BT8O0 80-120 Max 72
BT100 120-150 Max72
BT150 150-180 Max72

|9 B S R S

Chat liéu: Thép, INOX

S{ dung trong van chuyén nguyén liéu hat, bét

trong pham vi ngan

THONG SO KV THUAT

a Y
Céngsuadt Técdd
STT Model N . N
m3/gi&* Vong/phut
1 SCH114 5-10 100-450
2 SCH140 10-20 100-450
3 SCH160 20-30 100-450
4 SCH200 30-40 100-250
5 SCH250 40-100 50-150
6 SCH300 60-120 50-150
7 SCH400 100-180 50-100 4




THIET B
DIEU HUGNG

SU dung trong chia hudng nguyén liéu hat va bot

THONG SO KY THUAT

Cong suat Cylanh khi
STT Model
m3/gi¢r nén
1 VC2_160 15 50x200
2 VC2 200 40 50x200
3 VC2_250 60 50x200
4 VC2 300 80 50x200
5 VC2_350 100 50x200
6 VC2_400 150 63x200
7 VCZiSOO 180 63x300

VAN CHIA PA HUGNG

S dyng trong chia da hudng nguyén liéu hat va bot

THONG SO KY THUAT
Céng suat - Téc dd
STT Model m3/gity Paura(0) Vong/phit

1 VC200x0 40 4-20 2-4
2 VC250x0 80 4-20 2-4
: 3 VC300x0 120 4-20 2-4
5 ¥y - : e 4 VC350x0 150 4-20 2-4
5 VC400x0 180 4-20 2-4
VAN CANH KHE (AIRLOCK)
Téch, diéu tiét ddng nguyén liéu hat va bot
THONG SO KY THUAT
é Céngsudt  Cong suét Técddo | = - ¥ ;
STT Model N . . ; 5
m3/gi& déngcor  Vong/phut b - @ _  a
1 VCK200 20 0.75 72
2 VCK240 60 0.75 72 t
3 VCK300 80 1.5 72 :‘
4 VCK340 120 1.5 72
5 VCK400 180 1.5 72 2 By Samsse T
,\ R



THIET BI KET NOI

PONG MG NGUYEN LIEU

VAN CUA TRUC-,T SU dung déng, m3 nguyén liéu hat va bot trong Bin chia

THONG SO KY THUAT

Cong

Rdn Dai lanh
STT Maodel suat one D{ i
N (W) (L) Khinén
m3/gidr .
1 SLG WL 15-180  200-1000 200x1000 50-125xL - )

VAN BUGM / VAN QUAY.

SU dung déng, m3 nguyén liéu hat va bot trong Bin chiia

THONG SO KV THUAT

s . : -
STT Model Cong suat Cylanh
B m3/gio Khi nén
1 RG500x500 60 63x400
2 RG600x600 80 63x500
3 RG700x700 100 80x550
4 RGE00x800 120 80x600
5 RG900x900 150 80x650
: 6 RG1x1 180 100x700




THIET BI XU LY

1. LOC BUI

LOC BUI TUI VAI
SU dyung trong céng doan loc bui min

THONG SO KY THUAT

Céng suat Tuiloc
STT Model i
m3/phut (n)
1 FEn 15-1500 6-500

S& dung trong céng doan loc bui thd

THONG SO KY THUAT

Céng suat Pwéng kinh
m3/gidy (D)

Model

CyDx1 15-600 500-2500

CyDx2 200-1200 500-2500

CyDx4 800-2000 500-2500




THIET BI XU LY
2. SANG LOC NGUYEN LIEU

SU dung trong céng doan loc hat, cuc theo yéu céu

THONG SO KV THUAT

ST Model Céng st.l‘é't 55 thng Pongco  Quat hutj
m3/gid Kw m3/gid
1 STC1500 80 1 0.75-1.5 0
2 STCx2 60-120 2 1.5-3 11,000
\ 3 STCx3 60-120 3 1.5-3 1],000J

Mng logi bd sat 1an trong nguyén liéu

THONG SO KY THUAT

[ Y
Cong suat Puwérng kich Lwe hat
STT Model o | N
m3/Gi& ongvao, ra (Gauss)
1 NCTrD250 80 250 3000-80000
2 NCTrD350 150 350 8000-15000
3 NCZ 80 250 3000-80000
\. J




THIET BI XU LY ,
3. PHAN LOAI KiCH THUGC SAN PHAM

SU dung trong céng doan loc hat, cuc theo yéu céu

Model

SPLV ;
Sang lac
SPLVX3

SPLD Ly tam
Sang quay
SPLDx2 Ly tam




THIET Bl XU LY
4.1 NGHIEN NGUYEN LIEU

Model : TAGH

U ~
- Hiéu sudt cao, gidi bét nghién rong 1t 0.8 - 5 mm
- bién nang tiéu thu thdp, k&t cdu én dinh
mang lai tudi tho cao, dd 8n thdp
- Ung dung cho tét c& cac nganh nghé

THONG SO KY THUAT

Céng suat Bubdng
nghién T/gi | nghién /
(Lw&isang | rong (mm) MOdeI- TAGH 3 900
D2.5 R -
) CONG SUAT NGHIEN 9-12
1|TAGHA50 4-6 450 TAN/H (LUGI SANG D2.5)
3|TAGH600 5-8 600 - N
4{TAGH750 8-11 750 BUONG NGHIEN RONG 900
5/TAGH900 9-12 900 (mm)
6|TAGH1150 11-14 1150 CONG SUAT MOTOR 170
7|TAGH1500 17-20 1500 (Kw)
8|TAGH2000 20-25 2000 250 2950
T6C PO TRUC CHINH
(r/min 2950

Model: TAGH - 1500

CONG SUAT NGHIEN
TAN/H (LUGI SANG D2.5) 17-20

BUONG NGHIEN RONG

(mm) 1500
CONG SUAT MOTOR

P 200
TGC DO TRUC CHINH 2950

(r/min




THIET Bl XU LY

4.2 NGHIEN NGUYEN LIEU

Model : HMD
Model: HMD - 180 2
UU DIEM

CONG SUAT NGHIEN 1-1.5
TAN/H (LUGI SANG D2.5) .

- Mang lai hiéu suat cao, D& dang Idp dat va van hanh
BUONG NGHIEN RONG 210 - Bién nang tiéu thu thdp, Téi uu thiét bi di kém

(mm) - Ung dung cho t&t c& cac ngénh nghé
CONG SUAT MOTOR 15

(Kw)

T6C PO TRUC CHINH

(r/min 2950

Model: HMD - 320

CONG SUAT NGHIEN 1.5-2
TAN/H (LUGI SANG D2.5) {

BUONG NGHIEN RONG

(mm) 320
CONG SUAT MOTOR

(Kw) 22
16C PO TRUC CHINH

(r/min 2950




THIET BI XU LY
5. TRON NGUYEN LIEU

MAY TRON NAM 1 tfruc mdi chéo mda MXT
UU DI fM
-B6 tin cdy cao. Hé s6 tron déu CV<5%. Ty 18 thu hdi dat frén 98%

- Bién nang tiéu thu thép, k&t cdu én dinh mang Iqi t6i tho cao
- Ung dung cho 1@t c& cac nganh nghé

THONG SO KV THUAT

TT | Model | Thétich Coéng Thoigian | Céngsuat | Técdd
buéng tron |suat trén| trdn (gidy) | Motor (kw) | truc chinh
(m3) T/mé (r/min)
1 MXT1 2 1 240 15 50
3 MXT15 3 1.5 240 22 50
4 MX2 45 2 240 30 40
5 MXT3 7 3 240 45 33

UU BIEM

THONG SO KY THUAT

MAY TRON NAM e

- P tin cdy cao. Hé s6 tron déu CV<4%. Ty 1& thu hdi dat trén 98%
- Pién nang tiéu thu thép, k&t cdu én dinh mang Iqi t6i tho cao
- Ung dung cho tét c& céc ngdnh nghé

TT | Model Thétich  |Congsudt|Thoigian| Céng sudt Téc do
bubéng trén trén tron Motor (kw) | truc chinh

(m3) T/mé (gidy) (r/min)
1 |MX15Tx2 3 1.5 180 19 50
P 3 | MX2Tx2 4 2 180 22 50
4 | MX3Tx2 6.5 3 180 45 33
5 | MX4Tx2 9 4 180 55 33
6 | MX5Tx2 11 5 180 75 33
7 | MX6Tx2 14 6 180 90 33

Model : MixP

UU DIEM

- Chi phi thd@p, Bdp Ung trong tng dung thd cong
- S8 dung trong ngdanh SXTA Chan nudi trang trai , thuc phdm, phan bén, vat liéu xdy dung

THONG SO KY THUAT

Thé tich . . L Coéng suat| Toécdd
N . | Céng sudt tron | Thoi gian .
T Model buéng tron T/mé trdn (gidy) Motor | truc chinh
(m3) TENT ow) | ge/min)
1 MixP500 1 0.5 360 55 450
2 | MixP750 1.5 0.75 360 7.5 450
3 MixP1 1.9 1 360 7.5 450
4 MixP2 4 2 360 11 450




THIET BI XU LY
6. XU LY NHIET

COOLER ( BUONG LANH)
SU dung trong céng doan x{ Iy nhiét, rat dé dm

THONG SO KY THUAT

STT  Model Nguyénly Cong suat Chuy&n don Luu luong
BUVERY  3fgier VEMEONE  (mafphat)
il * Cylanh khi
1 CL19 Truot 17 .o 250-300
i Déng oo
* Cylanh khi
2 CL21 Truot 21 . 350-370
*péng co
r
* Cylanh thiy luc
3 CL25 Trwot 30 P 450-530
Bong co
r
4 CLR19 Quay 17 * Cylanh khi 150-200

NGUYEN LY HOAT PONG
- RGt d& dm xudng thdp, trong méi trudng khéng khi cé dé &m cao
- Cd cdu rdi, xa liéu déu cho sén phdm ddu ra 6n dinh tranh dm méc

MAY SAY 1 truc / 2 fruc




THIET BI XU LY
7. CAN PONG BAO

CAN PONG BAO 5

( dung trong cong doan cdn déng

THONG SO KY THUAT

STT

Model

CDBHBE

CDBHBx2

CDBH

CDBHx2

CDBHS

Nguyén ly
Bang
Bing
Roi

Roi

Vit

Céng suat
Bao/phut

)
10

7




THIET BI XU LY
8. THUNG BIN CHUA NGUYEN LIEU

HE THONG BIN/ THUNG CHUA UL 10 nguyen iy

i 7T




1. NAP

HE THONG NAP
LIEU THO/BOT
NAP SAN

CUM
THIET BI

2. NGHIEN

HE THONG MAY
NGHIEN NGUYEN
LIEU THEO KICH
THUSC YEU CAU

3. CAN PHOI TRON

1. HE THONG BIN
CHUA

2. CAN NGUYEN
LIEU

3. PHOITRON
NGUYEN LIEU

4. EP VIEN,EP DUN
LAM NGUOI,RUT AM

HE THONG MAY LAM
CHIN NGUYEN LIEU VA EP
THANH VIEN THEO KICH
THUSC YEU CAU




5. THANH PHAI
DONG BAO

ROBOT XEP BAO

HE THONG MAY CHIA
VIEN THANH PHAM THEO
CAC KICH C3 YEU CAU
PONG BAO TU BONG

&M CO., LTI

J _'-nﬂh




NGUYEN LY

- Phuong phdp nghién bua, nghién ma sat ( dia), nghién bua ly
tam (nghién si&u min)

+ Nguyén liéu kich thudc 18n di qua (Cdp liéu nghién : diéu tiét
ddng nguyén liéu) xuéng (Mdy nghién). Tai ddy nguyén liéu dugc
nghién thanh kich thudc nhd hon va chua trong ( Phéu thu
nguyén liéu). Vit tdi/xich 1&i bén dudi phéu sé dua nguyén liéu
sang céng doan tiép theo

CUM THIET BI CAP LIEU - MAY NGHIEN

CUM THIET BI PHEU - XICH TAI/VIT TAI




SO DO QUI TRINH HE THONG NGHIEN NGUYEN LIEU

’/—Giﬂm am

Quat hat

\

/— Loc byi tdi vai

Cap liéu nghién

= Phéu thu nguyén liéu
’

Vit tai / xich tai

[+ +] —




CAN - PHOI - TRON

NGUYEN LY

+ Cac logi nguyén liéu khdc nhau tu
bin chdia qua thiét bj van chuyén( vit,
xich 1di, clia x&...) di xuéng hé thing
can theo dinh muc yéu cdu.

+ Nguyén liéu sau khi can sé di xuéng
bin chda trudc trén chd tron.

+ Nguyén liéu x& tU bin vao frong mdy
trén, quad trinh trén bdt dau.

+ Khi nguyén coéng trébn hodn thanh,
nguyén liéu dugc x& xudng phéu chia
dudi may tron, xich tai / vit 1&i 18p dudi
phéu s& dua nguyén liéu da tron sang
codng doan tiép theo

+ Trong qud tinh trén, ¢ thé thém phu
gia va cac nguyén liéu khac qua cén
dd mix

PHEU CAN BANG TRAM CAN

CUM MAY TRON



SO PO QUI TRINH HE THONG BIN CHUA - TRON
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Bin chira
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. :-: -E " Phéucan bang

tram can

~+

BIN SAT - INOX

Phéu + Vit tai / xich tai

I..‘ ERE ' n.-’g /AW

CUM THIET Bl SAU TRON - XiCH TAI - VIT TAI m




HE THONG EP VIEN/EP PUN

NGUYEN LY

+ Nguyén liéu sau cdng doan tron diéu
tiét xubng may ép vién (dun vién)
b&ng bién tan

+ Nguyén liéu dugc 1am chin va hd
héa bdng may trén dm, may U rdi di
xudng cdng doan ép vién/dun vién

+ Tai day vién dugc hinh thanh & nhiét
ddé va dé dm cao, kich thudc hinh
dang theo yéu cau

+ V&i nhiing s&n phdm can kich thudc
mAanh nhd, vién can thém céng doan
Lé manh

+ Qua cong doan Iadm ngudi, sdy va
rat dm ddm bdo viéc bdo qudn hét
vong dai sén phdm

COOLER ( BUONG LANH)




SO PO QUI TRINH HE THONG EP VIEN/EP DUN

Fan

Airlock
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o G+ el cip lifu
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Tron am
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a = Epvién

CYCLON

bubng lanh
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Miy bam
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SANG PHAN LOAI

NGUYEN L? SO DO QUI TRINH HE THON
+ Sau cong doan sdy, Iadm ngudi va rat dm vién
+ SAn phdm cé chia bt var kich thudc khdc nhau
+ Qua coéng doan phdn vién, sén phdm theo yéu cdu dugc
chUa frong bin chda
+ TUy thudc vao yéu cdu san phdm cé thé qua xU Iy cong
doan bao ddu hodc phun phu gia
+San phdm cudi cling dugc déng bao qua céng doan can
déng bao hodc xudt théng qua xe bdn oo

P
i ——"

Sang phan I

ENTIN/ COATER

Binthanh phflm

Cin dong bao
<

SANG LAC LOC VIEN THANH PHAM

PAU GAU TAI



PONG BAO THANH PHAM

vai

Conveyor

Loading spout

CUM PHEU CAN - MAY KHAU BAO - BANG TAI

Théng tin sén phdm:

+ Vat liéu; SUS/SS400

+ Kich thudc: Tly chinh theo yéu cdu khdach hang.

+ Didu khién: Auto/Manual

+ Ung dung: X& nguyén liéu 1 Bin chiia xudng xe thiing kin/thang hé
+ Nguyén liéu van chuyén: Dang vién/dang bot

+ Cong sudt: 20-60T/h (Ty chinh theo yéu cdu)

+ Nhiét dé Iam viéc: < 50°C

VOI XA NGUYEN LIEU ( Truck loading spouts) m



PHAN MEM TU PONG HOA
CHO NHA MAY TACN

1. CAU HINH HE THONG VA GIAO DIEN

3. TINH NANG BAO CAO

- BAO CAO THEO THCI GIAN
- BAO CAO THONG KE NGUYEN LIEU
DA SUDUNG THEO THOI GIAN
- BAO CAO CHI TIET THEO NGAY
- BAO CAO TONG HGOP THEO SAN PHAM




2. TINH NANG HE THONG

Phan mém trung tam
Day chuyén dugc chia
thanh cac céng doan
chinh:

- Cong doan nap liéu

- Cong doan nghién

- Cong doan phdi tréon
- Cébng doan Ep vién

- Cong doan déng bao

Phan quyén truy cap phan
mém

- Nhém Admin

- Nhém Tao cong thuc -
Nho&m ngudi van hdnh

- Nhém xem bdo céo.

Aszco

Make difference value!

Chiic nding chi tiét cta

phdn cén tu déng

- D3t dugc nhiéu nguyén
liéu frong 1 fram cdn

- Dy 110 dugc phdn nguyén
lieu

- TGy chinh sai s& can

- Phan quyén

Ph&n Iuu dd liéu van hanh
(Ghilog)
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HOP TAC PHAT TRIEN

Cung vai sy nhiét tinh, t mi, hét minh vi cdng viéc cing
nhu kién thic chuyén sdu vé ngdnh U nhing can bd ky
thudt cla H& An Iam tang thém sy tin fudng Tt nhiing ddi
tac - khdch hang.

Coéng ty TNHH Ché tao va Kinh doanh
mady cong nong nghiép Ha An

Thanh 1&p 2009, trdi qua hon 12 n&m xdy dung va phat trién
Chung t6i mong mudn mang lai nhing gid tri bén ving cho khdch hang
v& gép phdn phdat trién nén chan nudi hién dai tai Viet Nam




HAAN I&M CO., LTD

Cong ty TNHH ché tao va kinh doanh mdy cong néng nghiép Ha An
HA AN INDUSTRY AGRYCULTURE MACHINE BUSINESS AND MANUFACTURE COMPANY LIMITED

0243 996 7555

www.haanpat.com

maycongnong@gmail.com

L6 CN1c - Cum cdng nghiép Qudat Bong - Huyén Thudng Tin - TP HA NOi




